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Wir sind eine unabhangige Schweizer Unternehmung
fur Dienstleistungen rund um die komplette Metall-
verarbeitung. Gegrindet 1953 durch Hans Signer,
wird die Firma auch heute als reines Familienunter-
nehmen gefihrt.

Mit unseren rund 50 qualifizierten und engagierten
Mitarbeitern sowie dem Einsatz modernster Ma-
schinen und Fertigungsverfahren sind wir als Zulie-
ferbetrieb fur Blechverarbeitung und Mechanische
Bearbeitung jederzeit ein kompetenter Partner.

Zur «Metallverarbeitung von A-Z» gehdéren bei uns
Blechschneiden, Biegen, Schweissen, Oberflachen-
Finish und selbstverstandlich unsere Kernkompetenz,
die Mechanische Bearbeitung mit unserer Spezialitat,
der Grossteilebearbeitung bis 30 Tonnen Sttickge-
wicht. Das Resultat: Die komplette Fertigung und
Bearbeitung von Blechteilen, komplexen Schweiss-
konstruktionen und vorfabrizierten Gussteilen aus
einer Hand.

Getreu unserer Unternehmensphilosophie sind wir
dabei bestrebt, unseren Kunden mit einem Hochst-
mass an Know-how, Prozesssicherheit, Flexibilitat
und Zuverlassigkeit, hervorragende Leistungen zu
erbringen.

Lorenz Signer
Maschinen-Ing. HTL

Finanzen / Personal /
Liegenschaften

Mario Signer
Maschinen-Ing. HTL

Produktion / Programmierung /
Offerten



Komplette Fertigung aus einer Hand

Dank unserer umfassenden Palette an Pro-
duktionsmitteln und Fertigungsverfahren
kénnen in unserem Betrieb selbst komple-
xe Auftrage von A-Z ausgefhrt werden.

Von der Beratung bis zur Auslieferung bie-
ten wir professionelle Leistungen aus einer
Hand — fur ganzheitliche Lésungen. Daraus
resultiert eine héchst flexible Auftragsab-
wicklung.

Als schlank organisiertes Familienunter-
nehmen mit 50 qualifizierten Mitarbeitern
legen wir dabei grossten Wert auf

= kundenorientierte Serviceleistungen
= maximale Prozesssicherheit

= Top-Qualitat und

= zuverlassige Termine.

Metallverarbeitung von A-Z

— Blechschneiden

— Abkanten/Runden/Richten

— Schweissen/Nieten

— Mechanische Bearbeitung bis 10 t
— Grossteilebearbeitung bis 30 t

— Oberflachen-Finish

- Logistik

Unsere Tools - fiir Sie im Einsatz
Unsere Maschinenliste sagt mehr als
tausend Worte ...




Blechschneiden

Im Bereich des Blechschneidens kommen je
nach Anwendungsfall drei Verfahren zum
Einsatz: Laserschneiden, Brennschneiden
oder Wasserstrahlschneiden.

Das Hauptverfahren fir Stahl- und Edel-
stahlbleche bis 20 mm Dicke ist hierbei das
dusserst rationelle und préazise Laserschnei-
den. Aus Blechen bis 2500 x 6500 mm und
Rohren bis @ 300 mm bzw. Profilen bis
200x200 mm koénnen beliebige Formen
geschnitten werden. Fir ein Hochst-

mass an Wirtschaftlichkeit werden die
Laserschneidanlagen vollautomatisch ab
unserem Hochregallager mit Rohmaterial
beschickt.

Das Brennschneiden ist fir besonders dicke
Stahlbleche bis 150 mm geeignet, wo-
hingegen sich das Wasserstrahlschneiden
zur Verarbeitung von Buntmetall-Blechen
und Kunststoff-Platten bis 80 mm Dicke
anbietet.

Verfahren und Dimensionen

Laserschneiden

— Bleche bis 20 x 2500 x 6500 mm
— Rohre bis @ 300 mm

— Profile bis 200x 200 mm

Brennschneiden
— Bleche bis 150x 2500 x 6500 mm

Wasserstrahlschneiden
— Bleche/Platten bis 80 x 1500 x 3000 mm



Abkanten, Runden, Richten

Pure Gewalt in Form von Presskraft setzen
wir ein zur Produktion von Biegeteilen.
CNC-gesteuerte Abkantpressen fur Bleche
bis 7 m Lange stehen hierfur bereit.

Vom einfachen Winkel bis zum komplizier-
ten Gehause lassen sich so Bleche mit bis
zu 600 Tonnen Druck in beinahe jede Form
biegen, vom scharfen Abkanten bis zum
Runden mit beliebigen Radien.

Werden besonders ebene Blechplatten
benétigt, kommt unsere Planrichtmaschine
zum Einsatz. Bleche bis 20 mm Dicke oder
maximal 1250 mm Breite lassen sich damit
maschinell auf 0,5 mm plan richten.

Grossprofile oder auch ganze Schweiss-
konstruktionen kénnen durch Eigenspan-
nung oder Warmeverzug beim Schweissen
«aus der Form geraten». Mit unwidersteh-
lichen 400 Tonnen Pressdruck richten wir
sie wieder.

Verfahren und Dimensionen

Abkanten, Runden
— Bleche biegen bis 7000 mm Lange
mit einer Presskraft bis 600 t

Planrichten

— Bleche bis 20 mm Dicke oder
1250 mm Breite auf 0,5 mm
planrichten

Richten
— Werkstucke/Schweisskonstruktionen
mit Pressdruck bis 400 t richten
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Schweissen (CL1 nach DIN EN 15085-2), Nieten

Fur den Zusammenbau von Schweiss-
konstruktionen wie Maschinengehdusen
und generell, wo Winkel und Gehause
aufgrund der Materialdicke oder der
Formgebung nicht durch Biegen erzeugt
werden kénnen, kommen Schweiss- oder
Nietverbindungen zum Einsatz.

Dabei sind wir qualifiziert in allen bekann-
ten Schweiss-Verfahren und zudem zerti-
fiziert fr das anspruchsvolle Schweissen
von Schienenfahrzeugen (CL1 nach DIN
EN 15085-2). So beherrschen wir auch das
anspruchsvolle Mehrlagenschweissen.

Wir verbinden samtliche Stahlarten inkl.
hochlegierte Stahle und CNS sowie Alu-
minium.

Daneben setzen wir auch auf altbewahrte
Verbindungsmethoden wie Punktschweis-
sen, Bolzenschweissen, Nieten und
Taumelnieten.

Verfahren und Dimensionen

Lichtbogenschweissen

Punkt-/Bolzenschweissen

Nieten/Taumelnieten



Mechanische Bearbeitung (bis 10 t)

In der Metallverarbeitung fallen naturge-
mass Spane an: Durch Frasen, Bohren und
Ausdrehen werden Werksttcke rationell
mit prazisen Flachen und Bohrungen
versehen.

Verschiedenste 5-Achsen-CNC-Bearbei-
tungszenter mit modernsten Werkzeu-
gen und Steuerungssoftware sorgen fir
hochpréazise mechanische Bearbeitungen
—auf den 1/100stel genau. Kapazita-
ten fur Werkstlcke von 20 Gramm bis
10 Tonnen, Werkzeugwechsler mit bis
zu 72 Werkzeugen, Aufspannflachen
von 3200 x 1800 mm, grosse Rundtische
und Palettierungsprozesse gewahrleisten
Top-Flexibilitat und -Leistung.

So erhalten Sie den gesamten zerspanen-
den Finish aus einer Hand, oder — wenn
gewiinscht — auch einfach die komplette
mechanische Bearbeitung angelieferter
Werkstlcke in allen Gréssen.

Verfahren und Dimensionen

Frdasen/Bohren/Ausdrehen
(vertikal/horizontal/universal)
— Aufspannflachen

bis 3200x 1800 m
— Rundtische

bis 1500 x 1500 mm
— Arbeitswege

bis 3000 x 1600 x 1200 mm
— Werkzeugwechsler bis 72 Wz




Grossteilebearbeitung (bis 30 t)

Gross, grosser, am grossten — das dur-

fen Ihre Werkstiicke fir spanabhebende
Bearbeitung bei uns sein. In einer eigens
errichteten Werkhalle lassen unsere beiden
gigantischen MULTITEC von Waldrich-
Coburg die Spane fliegen.

Diese Portal-Bearbeitungszentren in

Tisch-Bauweise er6ffnen ungeahnte Még-

lichkeiten in der spanabhebenden Gross-

teilebearbeitung — dies veranschaulichen Verfahren und Dimensionen
nur schon die Aussenabmessungen unserer
«Monster»: 33x12x8 m. Frdasen/Bohren/Ausdrehen
(vertikal/horizontal/universal)
— 5 Achsen CNC

— Aufspannflachen:

Damit sind wir in der Lage, sowohl grésste
Schweisskonstruktionen wie Maschinen-
stander und Maschinenwannen oder 2 x3000/6500 mm oder
Fahrgestelle, aber auch Gussteile wie ' 1x3000/14000 mm
beispielsweise Motorbldcke oder Getriebe- — Durchgangsbreite: 3500 mm

gehduse, mit Flachen und Bohrungen zu — Durchgangshéhe: 3000 mm
versehen — rationell, flexibel und in hochs- — Tischbelastungen:

ter Prézision. Und das bei Stlickgewichten 2x25toder 1x30t

bis 30 Tonnen ... — Uber 200 Werkzeugstationen



Oberflachen-Finish

Ob vor oder nach einer allfélligen mecha-
nischen Bearbeitung, wir bieten auf jeden
Fall auch den optischen Finish.
Verfahren und Dimensionen
Entgraten und verputzen sind selbstver-
standlich, doch je nach Bedarf sind Stahl-
kornstrahlen, Phosphatieren und Lackieren

Trowalisieren

gefragt.

Mit unserer kombinierten Strahl-, Reini-
gungs- und Lackieranlage kénnen wir fir
Werkstlicke bis 6 m Lange und 10 Tonnen
Stuckgewicht den perfekten Oberflachen-
Finish anbieten.

Entgraten

Strahlen/Entfetten/Phosphatieren/
Nasslackieren

— Kabinen a 8x4x3 m (LxBxH)

— Stahlkornstrahlen

— Nasslackieren bis 10 t Stlickgewicht
— Trockenkammer bis 80 °C

— Kundenspezifische Beschichtungen

— Andere Verfahren mit langjdhrigen

Partnern
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Logistik

Fur Sie unterwegs: Auf Wunsch holen und
bringen wir lhre Werkstlicke — wenn nétig
auch «just-in-time».

Mit unserem betriebseigenen LKW trans-
portieren wir Werkteile mit einem Sttick-
gewicht bis 16,5 Tonnen und einer Grosse
bis 11x2,5%2,5 m (LxBxH).

Und dank unserer grossen Lagerkapazi-
tat fur Sttickgut und Schwergut kénnen
wir Ihnen zudem die Mdéglichkeit bieten,
beispielsweise bei uns gefertigte Schweiss-
konstruktionen zwischenzulagern, auf
Abruf chargenweise fertig bearbeiten und
ausliefern zu lassen.

| Ell: SIGNER AG

Metallverarheitung ﬂ’z
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Logistik-Services

— Einlagerung

— Rahmenauftrage mit Teillieferungen
— Just-in-time

— Schwer-/Sondertransporte

— Stuckgut

— Paketpost
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BLECH-SHOP

by SIGNER AG

Der Web-Shop der Signer AG fiir
Standard-Blechzuschnitte auf Mass

Mit dieser Dienstleistung méchten wir
unseren Kunden eine schnelle und effizi-
ente Mdglichkeit bieten, Standard-Blech-
zuschnitte auf Mass online zu bestellen.
Wabhlen Sie aus verschiedenen Materialen
in diversen Starken und lassen Sie sich

diese so zuschneiden, wie Sie es brauchen:

quadratisch, rechteckig oder rund.

Online bestellen:
Standard-Blechzuschnitte auf Mass
Stahl, Inox oder Alu in quadratischer,
rechteckiger oder runder Form —innert 3
bis 4 Werktagen geliefert.

= einfache Auswahl
= sichere Bezahlung
= schnelle Lieferung

Aber auch alle, die individuelle Blechzu-
schnitte mit Sonderformen und Zusatz-
bearbeitungen bendétigen, erhalten tber
diese Plattform einen schnellen Zugang zu
den gewulnschten Produkten. Kontaktieren
Sie uns einfach Uber das Kontaktformular
und senden Sie uns alle nétigen Informati-
onen und Zeichnungen.

Online anfragen:
Sonder-Blechzuschnitte auf Mass
Blechzuschnitte mit Sonderformen und Zu-
satzbearbeitungen fur individuelle Projekte.

Senden Sie uns lhre individuellen Anforde-
rungen an lhr Werksttck (inkl. CAD-Datei
oder Skizze) und wir senden Ihnen ein
massgeschneidertes Angebot.

www.blech-auf-mass.ch
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